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o PATNA DOSKA BUDE ULOZENA NA PLASTMALTU min.hr.3mm A max.hr.20mm, 230230/10mm - Ag e g
o PRIECNY SKLON PATNYCH DOSIEK NA LAVEJ A PRAVEJ RIMSE ROVNASA SKLONU RIMSY.
e POZDLZNY SKLON PATNYCH DOSIEK BUDE ROVNY POZDLZNEMU SKLONU NIVELETY.
o VYKRES SLUZI AKO PODKLAD PRE VYROBCU ZABRADLIA
o ZABRADELNA VYPLN MEDZI STLPIKMI : ZVISLA VYPLN
o VSETKY KONSTRUKCNE DETAILY JE NUTNE REALIZOVAT V SULADE S PRISLUSNYMI AKTUALNE PLATNYMI NORMAMI
TECHNICKYMI PREDPISMI TP A TKP MDPaT SR AKO AJ V SULABE S VZOROVYMI LISTAMI - VL& (MOSTY) A VL2 (TELESOQ
POZEMNYCH KOMUNIKACIT) D
POVRCHOVA UPRAVA ZABRADLIA PODLA TP 068 : 103 00
, o . .
o ABRAZIVNE CISTENIE POVRCHU NA STUPEN min. Sa 2 1/2
o ZIAROVE ZINKOVANIE OBJEDNAVATEL:
; v v ; Banskobystricky samospravny kraj
o 1ZNEP, ZAKLADNY NATER EPOXIDOVY, NOMINALNA hr.80um Banska bysrica
1MN EP. MEDZIVORSTVOVY NATER EPOXIDOVY, NOMINALNA hr.100um Némeste SNP &.23
1N PUR, VRCHNY NATER POLYURETANOVY, NOMINALNA hr.60um, FARBA PODLA POZIADAVIEK INVESTORA 97401 Banska Bystica
LR, [T,
nzinierske stavby ﬂ—%z a VAW
Slavenska 86, 080 01 Presov VYPRACOVAL; KONTROLOVAL: /
tel.: 051/74 636 95, 74 636 99 ING.J ADAMECKO : ING.J.ANTOL @%
OBJEDNAVATEL: Banskobystricky samospravny kraj
OKRES: BANSKA BYSTRICA I KRAJ: BANSKOBYSTRICKY
KAT.UZEMIE: DOLNA MICINA DATUM: 09/2020
STAVBA: Rekonstrukcia cesty a mostov STUPEN:  DSPsDRS
111591 Banska Bystrica - hr. okr. BB/ZV - Zvolenska Slatina C.ZAKAZKY: 3013/2019
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